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TABLA DE CARATERISTICAS TECNICAS
DEL ACERO INOXIDABLE



TABLA DE EQUIVALENCIAS

ACEROS INOXIDABLES

AFNOR
UNI EURONORM SISl DIN (Francia) B.S.. AlISI
(italia) (C.ECA) (Svezia) (R.FT) denominacion (G.B.) (USA)
Tipo denominacion denominacion denominacion denominacion NF A 35-572 denominacién denominacion
6900 88-71 MNC 900 E WN. NF A 35-578 PD 6290-67 Ed. 1963
NF A 35-582
301 X12CMNi17 07 X12CMNi177 233 1.4310 Z12CN 1707 ms21 nm
302 X 10 CrNi 18 09 X10CNi 189 233 1.4300 Z10Cn 18-09 302817 302
304 X 5CrNi 18 10 X6 CrNi 18 10 2332 1.4301 Z26Cn 18-09 302515 304
304 H X5 CrNi 1910
304N X 5 CrNiN 18 10 304N
304 L X2CMi18 1 X3CrNi 1810 23 52 1.4306 Z2CN 18-10 n4s12 304 L
304 LN 237N 1431 Z2CN 18-10+N
309 X 16 CrNi 23 14 1.4828 Z15CN 2413 309
3085 . XG(:ZrNi 2314 . 1.4833 Z15CN 2413 309524 il _.3;09_5-
310 X 22 CrNi 25 20 1.4845 Z12CN 2520 310524 310
310 S | X B-Cr;ti 25 ;0 “ ] 2;361 o 1:1842 Z .12 CN 25-2-0. | o _3.10-”5“
314 . X 16 CrNiSi 25 20 | | - 1.4841 Z12CNS 25-25 . 314 |
(w6 [ xsomworrz | xeommorrize | e | e |zeowrn |~ |se
__:_m H_ BYS— T S | | | il I I . 31_6_;__ =
N6S . X SI(IZrNiMo 1'.-'"13 - X GI-CIINiP;'Io 1713 3““ i 23 ;3 o 1.4436 Z 6 CND 17-12 i 315 516 - o
. 316 L- B K2-C-2rNiMcr-“l?_1_2“"m . X SC;f-ﬁl-iM; ;22 [ 23_48 o | 1.4464 -.2 ZCND l.?;12 L . .31.6.L“
-~ ! - i 1 1.4_406 ! ;20NDIH2+N i ! T ———
N6SL X 2 CrNiMo 1?13. . "__a;'CZiCrNiMo!HSS - 23 53 1.4435 Z2CND I?A;I.i - 315312;. -
esn | - - e | | zzowimmew
- 316Ti X 6 CrNiMoTi 17 12 X 6 CriNiMoTi 1712 2 2350 ] 14571 - _Z GCNDT;'Q_ I . . 1
J316ST I ke ;ZrNih;'}n'I;lT? 11-3 i _KG_C:NlM_o"ﬁﬁ_I_S 3_23 44 T _14_5?; Z6CNDT 17-13
“31.6.(.:DINb X6 CrN|M0!;h .1? 12 i X 6 CriNiMoNb 17 12 2 . 1.4580 Z 6 CNDNb 17-12 & o
316 S Cb/Nb X 6 CriNiMoNb 17 13 X 6 CriNiMoNb 1?135 i -éa 45 b 1.4583 Z 6 CNDNb 17-13 318501 . e
317 1 2366 | | 317516 _31_? ) o
7L X2CrNiMo 18 16 X3 CrNiMo 18 164 2367 1.4438 Z2CND 19-15 .;31?"8 !é : . n7 L T
k-3l X 6CrNiTi 18 11 X 6 CrNiTi 18 10 2337 1.4541 ZECN.T'IEA'ID i 321512 | 3;1 - ) i
321H X 8 CrNiTi 18 11 321H
| 347 X 6 CrNiND 18 11 ¥ 6 CrNiNb 18 10 2338 1.4550 Z 6 CNNb 18-10 347817 . - 34_? “
348 . - 348 -
409 14512 409517 | 409 o
410 X12Cr13 X12Cr13 | 2302 1.4006 Z12C13 410821 . .-110"- S
4108 X6Cr13 X6Cr13 2301 1.4000 26C13 403817 .
429 =y s — - 429 i
430 X8Cr17 X8Cr17 2320 14016 Zgc17 430515 430
430 Ti X8Cm7 1.4510 R
430 Cb/Nb | 1451 ]
434 X8CMo 17 XBCrMo:I? i 23 25- ) B | 14113 Z8CD17-01 432519 434 a
444 . 1.4521 - - ! _— -




Tabla de caracteristicas técnicas

SERIE 300 -

L]
del Acero Inoxidable Acero al Cromo-Niquel Acero al C
TIPO A.LS.I. 301 302 304 304 L 321 316
C % 0,15 Max C % 0,15 Max C%008Max. | C%0030Max. | C9%0,08Méx C % 0,08 Méx.
Mn%200Max. | Mn%200Max. | Mn%200Max | Mn%200Max. | Mn%200Max. | Mn%2,00Mix
Si%100Max. | Si%100Max. | Si%100Max. | Si%100Max. | Si%100Max | Si%1.00Mix
DESIGNACION | COMPOSICION QUIMICA Cr% 16,00 = 18,00 | Cr% 17,00~ 19,00 | Cr% 18,0020,00 | Cr% 18,00=20,00 | Cr% 17,00-19,00 | Cr % 16,00~ 18,0
Ni%600-800 | Ni%800-1000 | Ni%8,00-1050 | Ni%B800-1200 | MNi%9,00-1200 | Ni%1000-140
Ti>5%xC%<070 | Mo%200-250
PESO ESPECIFICO (g/em’) 7.9 79 79 79 79 7.95
MODULO ELASTICIDAD (Nimm) 193.000 193.000 193.000 193.000 193.000 193.000
ESTRUCTURA MUSTENITICO | AUSTENITICO | AUSTENITICO | AUSTENITICO | AUSTENITICO | AusTENITICO
CALOR ESPECIFICO A 20 °C (JIKg K) 500 500 500 500 500 500
PROPIEDADES J
FISICAS _ 3100 C 16 16 16 16 16 16
CONDUCTIBILIDAD TERMICA (W/m K) a 500 °C 21 21 21 2 215 71
0-100°C 16.92 17.28 17,30 17.30 16,74 16,02
COEFICIENTE DE DILATAGION 0-300°C 17.10 17.82 17.80 17,80 17.10 16.20
TERMICO MEDIO (X 10° °C) 0-'500°C 18.18 18,36 18,40 18.40 18,54 17.46
0-700°C 18,72 18,72 18,80 18.80 19.26 1854
INTERVALO DE FUSION (C) 1396-1420 1398-1420 1398-1454 13981454 1308+1427 1371-1398
PERMEABILIDAD TERMICA EN AMAGNETICO | AMAGNETICO | AMAGNETICO | AMAGNETICO | AMAGNETICO | AMAGNETICO
PROPIEDADES | ESTADO SOLUBLE RECOCIDO 102 1,008 1,008 1,008 1,008 1,008
ELECTRICAS
CAPACIDAD DE RESISTENCIA . -
B — 072 072 072 072 072 0,
DUREZA RECOCIDO HB 135-185 135- 185 130~ 150 125145 130185 130~ 185
BRINELL CON DEFORMACION EN FRIO HB 210=330 180 = 330 180 = 330
DUREZA RECOCIDO HRB 75+92 70 =50 70+ 70-85 70 - 88 70-85
ROCKWELL CON DEFORMACION EN FRIO HRG 2541 i ,3_2
1/4 DURO - DURO
RESISTENCIA A RECOCIDO 590 750 K 5700 560680 520700 540+ 630
LA TRACCION 870 - 1200 &5 1150 oo g -
CON DEFORMACION EN FRIO Rm (N/mm’) 1/4 DURO - DURO
pROPIEDADES | EFASTICIDAD RECOCIDO gég : g;g | ﬁﬁ . 9333 ;4 gg: % 17530 205-340 2065410
;‘UE,C(?N’C“S A | CONDEFORMACION EN FRIO Rp (0.2) (N/mm’) 1/4 DURO - DURO
RECOCIDO Rp (1) (Nmm’) 225 245 235 215 245 245
MINIMO
6555 5 . £ A "
ALARGAMIENTO 25-8 % i ?3 23_ ?3 Lo W% b
50 mm A () | 14 DURO - DURD
ESTRICCION RECOCIDO Z (%) 70- 60 75- 55 75-60 75-60 65+ 50 75-60
KCUL (Jfem) 130 160 160 160 120 160
RESILENGIA KVL (Jlem) 140 180 180 180 130 180
a300c 125 15 150 140
Rp (0.2} (N/mm’) a400°C a7 98 135 125
ACASTERIAD a500'C 93 88 120 105
DIFERENTES
, TEMPERATURAS 2300°C 147 137 186 166
m{él; E.%‘i‘éeﬁu Rp (1) (Nfmm’) a400°C 127 "7 161 147
oy as500°C 107 108 152 127
LIMITE DE FLUENCIA 2500°C 68 58,5 102 82
a600°C 42 3 64 62
a700°c 145 105 16,5 20
G 1/100 000/ (N/mm’) a 800 °C 49 39 58 65
RECOCIDO COMPLETO (C) | ENFR.RAPIDO | ENFR RAPIDO | ENFR.RAPIDO | ENFR.RAPIDO | ENFR.RAPIDO | ENFR.RAPIDO
RECOCIDO INDUSTRIAL () 1008 1120 1008 - 1120 1008 - 1120 1008~ 1120 953~ 1120 1008 - 1120
P— NO COGE NO COGE NO COGE NO COGE NO COGE NO COGE
TRATAMIENTOS TEMPLE TEMPLE TEMPLE TEMPLE TEMPLE TEMPLE
TERMICOS TEMPER. INICIAL 1200 1200 1200 1200 1175 1200
INTERVALODE FORJA  1eMpER’ FINAL 925 925 925 925 925 925
TEMPERATURA FORMA-  SERVICIO CONTINUO 900 900 925 925 900 925
CION CASCARILLA SERVICIO PERMANENTE 810 810 840 840 810 840
SOLDABILIDAD MUY BUENA MUYBUENA | MUY BUENA MUY BUENA BUENA MUY BUENA
OTRAS MAQUINABILIDAD COMPARADO CON UN ; ., . .
PROPIEDADES | ACERO BESSEMBER PARA a. 81112 % 45% i 45% 45% %% 45%
EMBUTICION BUENA BUENA MUYBUENA | MUY BUENA BUENA BUENA




AUSTENITICO SERIE 400 - FERRITICO
romo-Niquel-Molibdeno Acero refractario Acero al Cromo
316 S 316 L 36T 309 310 3108 409 420 430 434
C % 0,08 Méx. C % 0,03 Méx. C % 0,08 Méx. C % 0,20 Méx. C % 0,25 Méx. C % 0,08 Max. C % 0,08 Méx. C % 0,15 Méx. C % 0,10 Méx. C % 0,12 Méx.
Mn%200Max. | Mn%200Mix. | Mn%200Max. | Mn%200Méx | Mn%200Max | Mn%200M&x | Mn%100Max | Mn%100Méx. | Mn%100Méx | Mn% 1,00 Max.
Si % 1,00 Méx. Si% 1,00 Méx. Si % 1,00 Méx. Si % 1,00 Méx. Si % 1,50 Méx. Si % 1,50 Méx. Si % 1,00 Méx. Si % 1,00 Méx. Si % 1,00 Méx. Si% 1,00 Méix.
Cr% 16,00+ 180 | Cr% 16,00+ 18,00 | Cr% 16,00~ 18,50 | Cr% 22,00+24,00 | Cr% 24,00 =26,00 | Cr%24,00+26,00 | Cr% 105+ 11,75 Cr% 1214 | Cr% 16,00 = 18,00 | Cr% 16,00 18,00
Ni % 12,00 + 14,00 | Ni% 10,00+ 14,00 | Ni% 10,00 14,00 | Ni% 12,00=15,00 | Ni%19,00+22,00 | Ni%19,00+22,00 | Ti>6xC%<0,75 Mo %0,75+1,25
Mo%250+300 | Mo%200+250 | Mo%2,00+250
Ti»5xC%<0,80
7,95 7.95 7.95 79 79 79 7.7 775 77 77
193.000 193.000 193.000 200.000 200.000 200.000 200.000 200.000 200.000 200.000
AUSTENITICO | AUSTENITICO | AUSTENITICO | AUSTENITICO | AUSTENITICO | AUSTENITICO FERRITICO FERRITICO FERRITICO FERRITICO
500 500 500 500 500 500 460 460 460 480
16 16 16 125 12,5 12,5 - 28 26 26
21 21 21 17,5 175 175 27 -
16,02 16,02 16,50 149 159 152 17 102 104 10,
16,20 16,20 18,00 16,7 16,2 166 . 108 11, 105
17,46 17,46 19,00 173 169 176 - 1,7 14 1,-
18,54 18,54 - 18- 175 18,5 13 12,2 1,9 19
1371+1398 1371=1398 1370 1398 = 1454 1398 + 1454 1398+ 1454 1427+1510 1454+1510 1427 +1510 1427+1510
AMAGNETICO | AMAGNETICO | AMAGNETICO | AMAGNETICO | AMAGNETICO | AMAGNETICO FERRO- FERRO- FERRO- FERRO-
1,008 1,008 1,02 1,008 1,008 1,008 MAGNETICO MAGNETICO MAGNETICO MAGNETICO
0,74 0,74 0.75 078 0,79 0,79 0,59 055 0,60 0,60
160 + 180
130+185 120=170 130+ 190 140+ 185 145+210 145+210 120+150 520 + 225 135+ 180 130+ 180
e B A £ = it CON TRATAMIENTO 180 =230 -
TERMICO
70+85 7085 70+85 70485 70+85 70=85 65+80 2 75+88 75+88
540+ 690 520+ 670 540+ 690 540+ 690 540+ 690 520+ 670 360+ 420 " 440+ 590 490+ 685
. — - - - - - CON TRATAMIENTO 610 +900 e
TERMICO
205+410 195370 215+380 215+370 215370 205=370 205+330 205+330 250+ 400 275+420
S - = < - - - 400 + 860 aae
245 235 255 265 265 255 235 235 275 290
60 + 40 60+40 60+ 40 55+40 55+40 6040 0+25 30+25 0+22 0+22
h - i 2% - % ana 20+2 £
75=60 75+65 75+ 60 70+=50 70+ 50 70+55 - 60+ 55 70+ 60 70+ 60
160 160 120 160 160 160 95 8070 50 50
180 180 130 180 180 180 95 60 =10 65 65
140 138 145 160 156 165 = = 245 260
125 115 135 150 147 156 - 215 228
105 95 125 145 137 147 & it 158 164
166 161 176 : i 181 = w7 =
147 137 166 - - 1 - -
127 17 156 137 S = A
S sl i e = _[_._ LA
82 71 i 82 s - e e 29,42 =
62 53 62 49 706 585 < = 16,67 -
20 155 , 20 136 30 195 Z = 5,88 -
6.5 5 l 6,5 49 155 5 e . Lo =
ENFR. RAPIDO | ENFR. RAPIDO | ENFR RAPIDO | ENFR.RAPIDO | ENFR.RAPIDO | ENFR.RAPIDO | ENFR.ALARE | ENFR.LENTO | ENFR.ALAIRE | ENFR.ALAIRE
1008 = 1120 1008+ 1120 1020 + 1070 1036 + 1120 1036+ 1149 1036+ 1149 885 843 +899 750 +815 785+ 840
NO COGE NO COGE NO COGE NO COGE NO COGE NO COGE NO COGE 982+ 1030° C NO COGE NO COGE
TEMPLE TEMPLE TEMPLE TEMPLE TEMPLE TEMPLE TEMPLE Rev. 149+ 371°C TEMPLE TEMPLE
1200 1200 1150 175 175 175 1150 1093+ 124 L 1060 1050
a5 %5 750 980 980 980 750 ENFRAMIENTO) 650 840
925 925 925 1090 1120 1120 800 648 840 840
840 840 840 1000 1035 1030 850 809 890 890
BUENA BUENA BASTANTE BUENA BUENA
MUY BUENA NUY BUENA BUENA BUENA BUENA BUENA UNIONFRAGIL | UNIONFRAGIL | UNIONFRAGIL | UNIONFRAGIL
45% 45% = 45% 45% 45% 50% 45% 55% 55
BUENA BUENA BUENA BUENA BUENA BUENA BASTANTEBUENA| MEDIOCRE | BASTANTEBUENA |  SUFICIENTE




ELEMENTOS DE INOXIDABLE PARA LA CONDUCCION DE FLUIDOS
CHAPA, PLETINAS, ANGULOS, REDONDOS Y PERFILES

Inoxidables San Valero, s..




PROPIEDADES GENERALES DE

LOS ACEROS INOXIDABLES

Segun la composicion quimica y la esfructura que se puede conseguir con los tratamientos
térmicos, los aceros inoxidables pueden repartirse en los grupos siguientes:

ACEROS AUSTENITICOS

ELEMENTOS BASICOS CARACTERISTICAS Y PROPIEDADES
C: 0.01 - 0.25%
Cr: 16 - 28%
Ni: 6 - 37%
Mo: 0.5 - 4% No magneéticos. Tienen una esfructura cubica cenfrada
en las caras (estructura gamma y) y presentan excelenfes
OTROS ELEMENTOS propiedades de tenacidad, ductibilidad, resistencia a la
Mn Si corrosion y soldabilidad. Son los mas conocidos y utilizados.
Ti Nb No se endurecen por fratamiento férmico (femple), sino
Cu Cu unicamente por deformacion en frio o en caliente; fienen
W W una gran estabilidad estructural.

Bl A/S/304. 304 L. 310, 316, 316 L, 321, 321 Ti....

ACEROS FERRITICOS

ELEMENTOS BASICOS CARACTERISTICAS Y PROPIEDADES
. C: 0,08 - 0.20%
Cr: 10 - 28%

Magnéticos. Tienen una esfructura cubica cenfrada en el
cuerpo (estructura alfa @) y presentan una buena o ex-

OTROS ELEMENTOS celente resistencia a la corrosion pero unas propiedades
Ma Si moderadas o mediocres de tenacidad, ductilidad y solda-
Mo dura. No se endurecen por tratamiento térmico (temple),
Ti Nb por deformacion en frio o en caliente, se endurecen poco.

Wl AISl 405, 409, 430....

ACEROS MARTENSITICOS

ELEMENTOS BASICOS CARACTERISTICAS Y PROPIEDADES
l é O].(]Ja '] é’fO% Magnéticos. Tienen una estructura hexagonal compacta
or: 96

con fuerte precipitacion de carburo y presenftan unas
propiedades mediocres de tenacidad, ductilidad. resis-

OTROS ELEMENTOS tencia a la corrosion vy soldabilidad. Se endurecen por tra
. Ma Si tamiento termico (temple). pero en detrimentfo de su
MNi ductilidad y de su resistencia a la corrosion

Wl AISI 410, 420, 440....



CHAPAS Y BOBINAS LAMINADAS EN FRIO

Begedn Alsl Alsl Alsl Alsl
mm 304 (304 1| 316 [316 1] 430 | 304 |3041] 316 |316 L] 430 | 304 [30a | 316 [306 L] 304 |3041] 306 [3161
04 | @ ® o| |
05 te oo oo e ® -
s | @ o o 0|00 o| |
07 {0 & 0|0 e oo o
os |@ ® o 0o|0 o o|® O ‘
0?7 1@ ® o o]0 o o|o o
M 1e e e e el o 0 o o0 o 0 ®
2 |1 ® & © 0e|® © & o o]0 o o o
N AN AN AN BN AN BN BN BN BN BE BN NN BN
2 oo e 0 0le 0 0 0 00 0 0 00 0 0 o
s |lo| oo 0o 0| o 0o 0 0|0 0 0 0|0 0 o o
3 ® & & & 0|0 © © © 0|0 o & 0|0 o o o
4 o e e o o o (o o o [ (e o]0 o o o
5 | @ @ @ e o o o ® © o o/ o 0o o
é ® & o o ® & o o ® l ® ©® o|0® o o o
oo 2000 x 1000 3000 x 1250 ian 6000 x 2000
o - 25 p 20
ACABADOS SUPERFICIE N*® PROTECCION DE PVC
Laminado Frio Mate 2D Incoloro de 50 micras
Laminado en Frio Brillante Mate 2B Azul de 60 micras
Pulido Brillante Brillante Mecanico 7 Blanco de 80 micras
Recocido Brillante Pulido espejo, origen BA Negro de 110 micras
Esmerilado Diversos granos 4
Satinado Scofch 4

FLEJES DE PRECISION

ESPESOR:
ANCHO:

TOLERANCIAS:

PLANITUD:
RECTILINEIDAD (FLECHA):
ACABADO SUPERFICIAL:

RESISTENCIA A LA TRACCION (Rm):

005 - 1'smm
500 - 650 mm
SEGUN AIN 59381

(bajo demanda es posible suministrar tolerancias mas restringidas)y

SEGUN AIN 59381
SEGUN AIN 59381
LAMINADO EN FRIO

AUSTENITICO
FERRITICO
MARTENSITICO

x RECOCIDO BRILLANTE

500 — 1400 - N/mmr
500 — 800 N/mmr
650 — 900 N/mn.



CHAPAS Y BOBINAS LAMINADAS EN CALIENTE

ESPESOR AlsI AlsI AlSI AlSI

™ N 304 [30a1| 316 316 1| 321 | 304 |304L]| 316 |316 L] 304 |304 L] 316 |316 L] 304 [30aL] 316 [3160L] 321
2z lefe| [ e | ] B
25 e o e]e o . ; _

35 |ele o0 0]e olo‘o o‘o‘ | ‘ |
4 o © © o o|lo o o o|leo o 0 o|0 o B
5 |loe/o/ oo/ o|e 0 0 e o‘o\oio o o | o
6 |o o © o/ o|e o o o|e o o 0|0 o o o o
s |lojo|lo|jo|o]lo|o|o|o|o|o|ojo]o|o|o|o]|o
w |lo|lo|o|o|olo|o|o|olo|o|o|jo]Jo|o|olo]|o
2 |lolo|o|o|olo|o|o|o]o|o|o|ojo|o|o|o]|o
5 Jo/o|lo|lo|oJojoio|o]lo|o|lo|olo|o|o|ojo0O
B |lolo|o|o|o o‘oéo!o olo|o|o]Jo|o|o|o]|oO
2 Jo|lo|o|o|ojo|lo|o|o]olo|olo]lo|o|o|o]|oO
23 |o|o|o|o]|o o‘o%o\e olo|o|o]Jo|o|o|o|oO
30 |lo|lo|o|o|olo|o|o|o]lo|o|o|o]lo|o|o|lo]|o
3 |o|o|lo|lo|lo]Jo|o|o|jojo|o|jo|o]lo|o|o|o]oO
90 |olojo|o|o]lo|o|o|o|lo|o|o|o]lo|o|o|o|oO
soyol o ool oo o|o|o‘o o‘ololo ololololo
i 2000 x 1000 3000 x 1250 o Gl 4000 x 2000
INA.

BOBEOSM 1000 1250 1500 2000
N Chooo v bobina

[ Chapa

CORTE POR PLASMA: Cualquier formato. Espesor hasta 70 mm.
ACABADOS

1 Laminado en caliente, recocido y decapado.
1 D Laminado en caliente, recocido. decapado y con una pequena reduccion en frio.

REFRACTARIO: CHAPAS ¥ BOBINAS

SR AlSi Alsi AlSI

™M N300 | 310 |3i05)309 1| 310 |3105)309L| 310 [3108
1 & e o]0 ® | © o e o
1,5 ® ® o]0 ® o ® o ®
2 ® o o|eo o o|e o o
2,5 ® ® o]0 e o @ ] ®
3 | @®@| @] O ® o O|l @ | @
4 Ole|e|j]C | e | e]|]C e|e@
5 C|le® | @e]J]O @& @O | @ | @
é C|le e|C e | |0 o @
8 C|le® | @e|J]O | e | @] O ® o
10 Cc|lO | O} O C|CJO | O| O
12 ololo]Jo|o|o]o|o ' O
5 |o|lololo|o|o]o|o]|o
18 o|lo|o]lo|ojo]o|o|o
20 cloj]Oo]JOo|O|JC]JO|O]|O

FMa | 2000 x 1000 3000 x 1250 3000 x 1500

e 1000 1250 1500

-— COILs

B Chapa y bobina
| Chapa
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BARRAS

REDONDOS CALIBRADOS LAMINADOS EN FRIO

Tolerancia h-11 h-9

T Alsl peso | AlSl Peso
g 304 (3041 303 | 316 |316L| 310 | Kg/M S 304 3041! 303 | 316 |316L| 310 | Kg/M
20 e O|le @ O 0,025 20 e O|/e|@® O ’ 0 | 2470
25 L ] @] [ 0,039 21 @ | 2,719
3 e/o|e|e|O ooss| 2 eloje|e| | |2m
3,5 =] O ® 0,076 23 ® | | | 3.265
4 e o|e|e|o0 ooo| 24 e|o|e|e| | [am0
45 e O ® 0,125 25 ® O/ ®@|® |0 | O|38%0
B e 0o|e|e®|O 0.154 26 o | ° ‘ 4170
55 & @) ® 0.187 28 o | [ i 4,830
6 e O|e|e@®|O 0.222 30 e/ O0|®@|@® |0 | O|ss0
6,5 L ] O [ ] 0.260 32 @ ® | 6,310
7 e|o|le|e|O os2| s e|o|e|e |00 |80
7,5 e O o | 0.347 38 ® e | 8,990
8 e (o | e o‘o| 0,395 40 e 0o e |@®@|0 |0 |sen0
8,5 [ ] @] ® 0,455 42 ® [ ] 10,90
9 e|/o|e 0O 0499 45 e|o| |® 0|00
9.5 ® O o 0.558 48 ® ® 14,20
w |e|o|e|e|o|efor] s |e|o e e oo
11 ® O e 0,746 55 ® O ® @ O | O|m’no
12 e|o|e|e |0 | @|oses 60 /oo e 0O |2
13 [ ] (@] ® | 1.040 65 & O | ® & Q O | 26.00
14 e 0o|/e|e|0|@]|120] m e |o|e|e |00 |02
15 e © e 1.390 75 @ 0| @@ |0 | 0|38
16 e o|e|e|0| 0| @ e|o|e|e |00 w0
17 [ O i I o | 1,782 85 [ ] ORI | ® O | O |44.50
18 e O|le|e|0|e@|2- 90 e|(o|/e|e |0 |0 |ww
19 e O e | 2,230 95 e 0o/ e @ 0! 0|5

Longitud L/N é mts.  Posibilidad de corte sobre demanda

REDONDOS TORNERADOS

Diametros AlsI Peso Diametros Alst Peso
L Eal 304 |304 1| 303 | 316 |316L| 420 | kKg/Mm en mm 304 |304 L] 303 | 316 |316L| 420 | kg/M
40 L] ] 9,870 130 (] [ ] 104
42 & @ 10,90 135 ® [ ] 112
45 ® [ ] 12,50 140 [ ] ® 121
48 @ & 14,20 150 [ ] [ ] 139
50 @ ® 15,40 160 2 -] 158
55 ® @ 18,70 165 (] ® 167.9
60 ] [ ] 22,20 170 L] [ ] 178
65 ® & 26,00 180 [ ] L] 200
70 @ ® 30,20 185 ® ® 211
75 & [ ] 34.68 190 ® & 223
80 @ ] 39.50 200 [ ] -] 247
85 @ ® 44.50 210 ® & 271.9
90 ® ) 49,90 220 ® @ 298.4
95 @ ® 55,60 225 ® ® 3122
100 @ C N ) ® |61.75 250 ® =3 385.3
105 ® ® 68.00 260 ® @® 416.8
110 @ C N ) ® | 74.60 280 & ® 483.4
115 @ ® 81,50 300 ) @ 554,9
120 @& [ BN ] ® | 8880 350 & ® 755
125 & @ 96,30 400 ) s} 986.5

B :~isiencia permanente
[ | Bajo demanda



Medida Espesor Alsi Peso Medida Espesor Al Peso
o i 304 | 316 Kg/M bk L L 304 | 316 Kg/M
32 x 20 6,00 ® ® 4,23 80 16,00 ® @ 40,80

16 8.00 ® [ ] 511 71 20,50 ® o 49,20

36 x 25 5.50 ] ® 4,58 63 24,50 ® [ ] 55,80
20 8.00 @ [ ] 5.96 118 x 90 14,00 ] (] 39.20

16 10,00 ] & 6,84 80 19.00 ® @ 49,70

40 x 28 6.00 ® [ ] 5,53 71 23,50 ® [ 57.90
25 7.50 o [ 6,51 63 27.50 ® ] 64,60

20 10,00 [ ® 7.89 125 x 100 17.50 ] ] 50,10

45 x 32 6.50 @ [ ] 6,75 90 17,50 e [ ] 50,10
28 8.50 L] [ ] 8.23 80 22,50 e ] 60.50

20 12,50 @ [ ] 10,60 71 27.00 ® -7 68,90

50 x 36 7.00 & @ 8.08 136 x 106 13.00 ® [ ] 42,30
32 9,00 ® ® 9,75 90 21,00 ] @ 61,60

25 12,50 ] ® 12,20 80 26,00 [ ] [ ] 72.00

56 x 40 8.00 [ ] ® 10,30 71 30,50 ] @ 80.30
36 10.00 [ ] ® 12,10 140 x 112 14,00 ® ® 48.20

28 15,00 @ [ ] 15,30 100 20,00 @ L] 63,80

63 x 50 6,50 @ ® 10.00 90 25,00 -] @ 75,40
40 11.50 [ ] [ 15,60 80 30,00 @ ] 85,90

36 13,50 @ [ ] 17.50 150 x 125 12,50 ® L ] 47.80

32 15,50 @ [ ] 19,10 106 22,00 ] o 74,70

71 x 56 7.50 ® [ ] 13,00 95 27,50 [ ] [ ] 88.30
45 13.00 @ [ ] 19,80 80 35,00 ® [ ] 104,40

40 15,50 [ L ] 22,40 160 x 132 14,00 [ ] o 56,60

36 17.50 ® @ 24,30 122 19.00 ] @ 72,10

75 x 40 17.50 @ ] 26.20 112 24,00 e ® 86.50
80 x 63 8.50 & ® 16,50 170 x 140 15,00 [ ] @ 64.30
50 15.00 ] ® 25,50 130 20,00 ] ® 80.80

45 17.50 ® [ ] 28.50 118 26,00 @ ® 99,10

40 20,00 [ [ 31,10 180 x 150 156,00 @ @ 68,90

85 x 45 20.00 ® @ 33,70 140 20,00 ® & 86,60
90 x 71 9,50 [ [ ] 20,80 125 27.50 @ [ ] 111.00
63 13,50 [ ] @ 27.40 190 x 160 15,00 [ ] [ ] 73,50

56 17.00 @ [ ] 32,50 150 20.00 ® (5] 92,40

50 20,00 ® ® 36,40 132 29,00 [ ] [ 123,60

95 x 50 22,50 [ ® 42,30 200 x 160 20.00 S [ 98.40
100 x 80 10,00 L [ ] 24,60 150 25,00 » & 117.30
71 14,50 ® ® 32,60 140 30,00 ] @ 135.20

63 18.50 ® ® 39.50 212 x 170 21,00 ® [ ] 109,70

56 22.00 [ ] [ ] 44,60 130 41,00 @ [ ] 183,30

106 x 80 13.00 ® e 32,50 224 x 180 22,00 ® e 121,60
71 17.50 [ ] @ 40.80 140 42,00 & ® 200.20

63 21.50 [ ® 47,40 236 x 190 23.00 @ ® 134,20

56 25,00 @ [ ] 52,50 150 43,00 & [ ] 217,60

112 x 90 11,00 @ @ 30,40 250 x 200 25,00 [ ] & 153,70

Longitud: Segun necesidades

B c<istencia permanente

12



PLETINAS, CUADRADOS Y HEXAGONALES

Dimensiones Alst Feso Dimensiones Alsl Peso

Ao 304 | 316 Kg/M AL 304 | 316 Kg/M

15x3 [ ] [ ] 0.353 40 x 15 L] ® 4,710

4 ® [ ] 0.471 20 ® @ 6.28

20x 3 @ [ ] 0.471 50x4 ] [ ] 1.570

4 ® [ ] 0.628 5 ® ® 1,962

5 L] ® 0,785 é @ L 2,355

é & (] 0.940 8 [ ] [ ] 3,140

8 3 8 1,260 10 @ & 3,925

10 @ @ 1.570 12 @ @ 4,710

12 @ @ 1,884 15 ] ] 5,887

25 x 3 @ ® 0,590 20 L ® 7.850

4 ] ® 0.785 60x5 ] ] 2,355

5 @ ® 0.980 6 [ ] ] 2,826

é @ @ 1,180 8 @ @ 3.768

8 (] & 1,570 10 @ ® 4,710

10 ® [ ] 1,960 12 ® o 5.652

12 ® @ 2,355 15 [ ] L] 7.065

30x3 [ ] ] 0.705 20 [ ] [ ] 9,420

4 ® -] 0,942 30 ® ) 14,130

5 ] [ ] 1,180 70 x 10 [ ] [ ] 5,495

é ® ® 1410 80 x 8 ] (] 5,024

8 [ ] [ ] 1.880 10 ® ® 6,280

0 ] [ ] 2,360 15 ® ® 9,420

12 ) & 2,826 20 ) - 12,560

15 [ ] [ ] 3.532 100 x 8 @ @ 6.280

20 ® ® 4,710 10 @ ® 7.850

35x6 @ ) 1,649 15 @ @ 11.770

8 (] (] 2,198 20 @ ® 15,700
W0x4 | @ | @ 1,256 120x6 | ® | ® 5650 |

6 2 ) 1.884 8 23 @ 7.540

8 ) ® 2512 0 @ ® 9,420

10 [ ) 3.140 12 [ ® 11,300

12 ) @ 3.768 15 ® [ 14,130

20 ® ® 18,840

BARRAS CUADRADAS

A Als! Peso B Als| Peso
e 304 | 303 | 316 | Kg/M il 304 | 316 Kg/M
4 ® @ ] 0,126 10 @ @ 0.680
5 @ [ ] @ 0,196 12 ® [ ] 0,979
é & @ @ 0.283 14 & ® 1,332
7 ] @ ] 0.385 15 [ ] ® 1,530
8 ] [ ] [ ] 0,502 17 [ ] & 1,965
1] [ ] [ ] ® 0,785 19 ® ® 2,454
12 ® ® [ ] 1,130 20 [ ] [ ] 2,719
15 [ ] ° [ ] 1.766 21 [ ] ® 2,998
20 @ @ [ ] 3.140 22 L] @ 3.290
25 @ ® @ 4,906 24 [ ] @ 3.916
30 ® [ ] ® 7.065 27 [ ] ® 4,956
40 [ ] & ® 12.560 28 [ ] ) 5,330
45 ® ] [ ] 15,900 30 [ ] L] 6,118
50 [ ] [ ] [ ] 19.630 32 @ @ 6.961
60 o [ -] 28.260 36 (] ® 8810
40 & @ 10.88

Largos de 4 a & mis.
I :cistencia permanente

13



PERFILES CONFORMADOS EN FRIO

ANGULOS DE LADOS

Gimobiocd o o>
Kg/mis

A B E 304 316
10x 10x 1 [ @] 0,140
1I5x15x1 @ @] 0.220
20x20x 1 [ ] O . 0.300
25 x 25 x 1 [ O 0.380
30x30x1 [ O 0.440
40 x 40 x 1 ® 0.600
20x20x 1,5 [ ] O 0,440
25x25x 1,5 ® @) 0.560
30x30x 15 & O 0.680
40 x 40 x 1,5 ] '® 0,920
50 x 50 x 1,5 =) @) 1,160
50 x 50 x 2 & O 1,499

IGUALES

ANGULOS DE LADOS DESIGUALES

D.\-Egnrsru‘%wes Ccrﬁg’ces Peso
Kg/mits

A B E 304 = 316

20x10x 1 e O 0.229 [

30x15x1 ® 0.349

30x20x 1,5 -] ) 0,546 Al

40x20x 1,5 ® & 0.698 '

50x25x15 | @ O 0,878 H !;P E

60x30x 1,5 @ 1.108 B

PERFILES U
urrgﬁnrsr.’?:es Cafﬁg}aes Peso .
Kg/mts
A B [ E 304 316 "IT'

loxoxwox1 | @ | O 0.200 T '
10x15x10x1 [ ] 0.250
10x20x10x1 | @ 0,290 " ¢
ISx10x15x 1 ] 0.290
I5x12x15x1 | @ 0313 : —
ISx15x15x 1 @ 0.330 - -
15x30x15x1 & ) 0.450
20x 10x20x 1 ® 0339
20x20x20x 1 ® 0.450
25x25x25x 1 ® 0.570
15x30x15x1,5| @ 0.643
20x20x20x 15| @ 0.625
20x40x20x 15| @ 0RI10
25x25x25x1,5| @ 0,850

N - istencia permanente

[ 1 Bgjo demanda

Mota: Las medidas son orentativas. Confirmar antes del pedide.

14



PERFILES LAMINADOS EN CALIENTE

ANGULOS DE LADOS IGUALES

sl b Peso
Kg/mis
A B E 304 316
20x20x 3 [ ] O 0.880
25x25x3 | @ @) 1,120
30x30x3| @ | O 1,360 A
40x40x 4 @ ) 2.420 1
50x50x5 | @ | O 3,770 i [ E
60x60x6 [ ] | (B 5,420
70x70x7 | @ ‘ O 7.380
80x80x8 ® O 9.660
100x100x10| @ ‘ O 15.100
PERFILES T
Ka/mts .
A B E 304 316 ‘_r
30x30x3 (@) 1,770
40 x 40 x 4 O 2.960
50x50x5 | O 4,440 Al
60x60x6 | o | 6.230 '
= 1
—
PERFILES U
e CoRee Paso £
Kg/mts
A B E | 304 | 316 e
20x40x 3 O 1,656
25x50x3 O 2,112
30x60x5 | O 4,100 Al
40 x 80 x 6 O | 6.530
50x100x6 | O 8450 —
—s i

Longitud de 4 a & mis.

I -istencia permanente
[ Bgjo demanda

Mota: Las medidas son orientativas. Confirmar antes del pedide. 5
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PESOS TEORICOS TUBERIA MILIMETRICA 4./ metro

@ Exterior | ESPESOr

mm 05mm. 1.0mm | 1.2mm | 1.5mm | 20mm | 25mm | 3.0mm | 40mm | 5.0 mm | 6.0 mm
é 125

8 175 244

10 119 225 264 319

12 144 275 325 394

12.7 203 346 42]

13 157 300 355 432

14 169 326 385 470 601

15 182 351 415 507 651

15.88 441 540

16 194 376 445 545 701

17.2 209 406 481 590 761

18 219 426 505 620 80!

19.05 452 536 659 854

20 244 476 565 695 901

21.3 508 604 ° 744 967 1177

22 526 025 770 1002

23 551 808

25 601 715 883 1152 1409

254 727 898 1172 1434

26.9 649 772 954 1247 1527 1795

28 676 805 995 1302 1596 1878

30 726 865 1070 1402 1722 2028

31.8 771 019 1138 1492

32 776 925 1146 1502 1847 2178

33 789 o4] 1160 1520 1880

34 1221

35 851 1016 1258 1653 2035 2404

38.1 929 1109 1375 1808 2229 2637

40 977 1166 1446 1903 2348 2779

43 1036 1237 1536 2023 2498

44.5 1615 2128 2629

45 1102 i316 1634 2153 2661 3155

48.3 1184 1415 1758 2319 2867 3403

50 1227 1466 1822 2404 2974 353]

50.8 1247 1490 1852 2444 3591

51 1252 1496 1859 2454 3036 3606

52 1277 1526 1897 2504 3099 3681

54 1327 1587 1972 2604 3224 3831

57 2085 2754

60.3 1485 1776 2200 2920 3618 4304

63.5 1565 2329 3080

70 1728 2067 2573 405 4226 5033

76.1 1881 2251 2802 3711 4607 5491

80 1978 2368 2048 3906 4852 5784

83 3061 4056 5039 6010

84 Joee 4107 5102 0085

85 3136 4157 5165 6160

88.9 283 4352 5409 6453

101.6 3760 4988 6204 7407 9776 12094 14363
104 3850 5108 6354 7587 10016 12395 14724
114.3 4237 5624 6999 8361 11048 13684 16271
129 4789 6360 7919 Q465 12520 15525 18480
139.7 5191 6896 8589 10269 | 13592 16864 | 20087
154 5728 7612 Q484 11343 15024 18655 22236
168.3 6265 8328 10379 12417 16456 | 20445 | 24384
193.7 7219 9600 11969 14325 19000 | 23625 | 28200
203 7568 10066 12551 15024 19932 | 24790 | 29597
204 7606 10116 12614 15099 | 20032 | 24915 | 29748
219.1 8173 10872 13559 16233 | 21544 | 26805 | 32016




PESOS TEOR'COS TUBERIA M".IMETR'CA gr./metro

TUBO RECTANGULAR

Espesor
mm L.omm | 1.2mm 1.5mm | 20mm | 3.0mm 4.0 mm 5.0mm 6.0 mm

a0 | & | s | el | | 1 |

20 x 15 533 634 | 781 '

25x 15 613 | 729 | 900 175 | | | [

28 x 12 613 729 ] _

30 x 10 613 | 729 | 900 ' | | |

30 x 15 693 | 825 1020 1335

30 x 20 772 | 921 | nao | 1494 | ] | |

35x 15 772 921 1140 ] i

35 x 20 852 | 1017 | 1289 | 1654 | | ; |

40 x 15 852 1017 | 1259 | 1654 | -

40 x 20 932 | 12 | 1879 | 1813 | [ ]

40x30 | 1091 | 1303 | 1618 | 3132 |

50 x 20 1091 | 1303 1618 2132 | | {

50 x 25 1399 | 1738 | 2292 .

50 x 30 1495 1857 | 2451 | |

60 x 20 1495 | 1857 2451 |

60 x 30 1686 2097 2770 4081

60 x 40 1878 2336 3089 4559

70 x 20 1686 2097 2770 ]

70 x 30 1570 | 1878 2336 3089 ! |

80 x 40 | 2261 | 2814 | 3727 | 5516 |

80 x 60 3293 | 4365 | 6473

100 x 40 J' | 3203 | 4365 | 6473

100 x 50 | 3532 | 4684 | 6952

100 x 60 _ | 3371 | 5003 | 7430 9807

100 x 80 | 5642 | 8387 11083 13728 |

120 x 60 5642 8387 11083 13728 | 16324
120 x 80 ' | 6279 9343 12358 15322 18236
150 x 50 | 6279 9343 12358 15322 | 18236
200 x 100 , 9469 | 14129 18738 | 23297 27806
200 x 150 | 11064 | 16521 21928 27285 32592
250 x 100 | , 11064 16521 21928 27285 | 32592

TUBO CUADRADO

10 x 10 294 | [
12x 12 358 B
15x 15 453 | s | el T ]
16 x 16 485 576 | 709 920
18 x 18 549 653 | 805
20 x 20 613 729 | 900 1175 N |
25 x 25 772 921 | 1140 | 1a9a | I B
30 x 30 932 1112 1379 1813 2645
32 x 32 %6 | 1189 | 1475 1941
34 x 34 1059 1265 1570 2068
35 x 35 w91 | 1303 | 1618 | 2132 |

38 x38 1187 1418 1762 2324 |

40 x 40 1251 | 1495 | 1857 2451 | 3602 ]
45 x 45 1410 | 1686 | 2097 2770 a81 |
50 x 50 1670 1878 | 233 3089 | 4559 -
80 x 60 | 2814 3727 | 5516
80 x 80 | o771 | soos | 7430 | 9807
100 x 100 | 4728 | 6279 9343 | 12358 15322 18236
120 x 120 | | 7555 11257 | 14910 18512 22064
150 x 150 } 2469 14129 18738 23297 27806
175 x 175 ] [ 11064 16521 21928 27285 32592

17



ACCESORIOS TUBERIA MILIMETRICA

CURVAS, RADIO 3D - 20 GRADOS

Dimensiones AlS] AlsI AlSI AlSI
D E R A B 304 304 L 316 316 L
18 1.5 54 27 81 [ ] @) @ O
20 1.5 60 30 0| @ @) @ O
23 1.5 69 35 | 104 ] O & O
25 1.5 78 9| 1z [] @] [ ] o
28 1.5 84 42 | 126 | @ @] @ O
33 1.5 99 50 | 149 [] O [ ] O
38 1.5 | 114 57 | 141 @ @) ® @)
43 1.5 | 129 65 | 194 3 '®) & '®)
508| 1.5 | 153 77 | 20| @ O [ O
53 1.5 | 159 80 | 239 | @ @) L] O
63 1.6 | 180 o5 | 286 | @ ®) ® o)

CODOS, RADIO 1.5 D - 20 GRADOS

Dimensiones AlSI Alsl AlSl AlSI

D E Ird 304 304 L 316 316 L
18 1.5 25 ] @) ® ®]
20 | 1.5 30| @ @] [ ] @]
23 |15 35| @ O @ @]
25 1.5 38 [ ] C [ ] O
28 1.5 0| e O ® @)
30 1.5 45 [ ] QO [ ] O
33 1.5 5| @ O ] O
38 1.5 55 [ ] @] ] @]
43 1.5 65 [ ] O ® O
50.8| 1.5 76 [ ] @) [ ] @)
53 1.5 80 [ ] @] [ O
63 1.5 95 ® @] ] @]
73 1.5 110 ® O ] @]
76 1.5 115 [] C o o
84 2 125 ] @) ® O
104 2 155 ® @) @ @)
129 2 90 | @ O ® O
154 2 | 235 [ ] O [ ] O
204 2 | 305 [ ] C [ @]
254 z2 | 380 [ ] O L O
304 2 450 @ C L] O
354 2 | 530 ) 9] ® O

N -<istencia permanente

[ Bgjo demanda

8 Mota: Las medidas son orentativas. Confirmar antes del pedide.



ACCESORIOS TUBERIA MILIMETRICA

VALONAS

Dimensiones AlSl AlS!
DN D E d A 304 | 316 E
15| 18| 15| 45| 55| @ | @
17 | 20 | 15| 45| 55| @ | @
2 | 23| 15| 8| 65| @ | @
22 | 25 15| 58| 75| @ | @ -
25 | 28 | 15| 68| 75| @ | @ '
27 | 30 | 15| 68| 75| @ | @ d t D
30 | 33| 15| 68|85| @ | @
35 | 38 15| 78| 85| @ | @ —
4 | 43 | 15| 88 ol @ | @
48 | 508 15| 102| 10| @ | @
50 | 3| 15|10 10| @ | @ ]
60 | 63 1.5 | 102 1| e o o T
70 | 73 | 15|12 | 12| @ | © A
73 | 76 15122 | 12| @ | O
80 | 84 | 2 38| 12| @ | O
100 | 104 | 2 58| 12| @ | O
125 | 129 | 2 8| 15| @ | O
150 (154 | 2 |212| 15| @ | O
200 (204 | 2 |28 | 15| @ | ©
250 |254 | 2 |320| 15| @ | ©
300 (304 | 2 |35]| 18| @ | ©
350 (354 | 2 |a5| 18| @ | ©

BRIDAS CADMIADAS S/DN 2576 - 2642 PN 10

Dirmensiones numero,
taladros y Acero peso
DN tubo @ D d E d, d, tornilios Codmiodo| unitario _
——
15 18 x 1,5 o5 | 20| 14| 65| 14 [ ami2xs0 | O | 0780
17 | 20x15 o5 | 20| 14| 56| 14 | ami2xs0 | O | 0780 - ‘
20 | 23x15 |105| 26| 14| 75| 14 | ami2x50 | O | 0950
22 | 25x15 | 105 | 26| 14| 75| 14 | ami2x50 | O | 0950 | |
25 | 28x15 | 15| 31| 14| 8 | 14 | ami2xs0 | © | 1140 D |
27 | 30x15 115 | 31 14| 85 | 14 | 4M12x50 0O 1,140 ‘ d.‘ "
30 | 33x15 | 115| 36| 14| 8| 14 | amizxs0o | O | 1140
35 | 38x15 | 140 | 41| 16| 100 18 | amisxe0 | O | 1790 '
40 | 43x15 | 150 | 47| 16| 10| 18 | amisxe0 | O | 20% 1 '
48 | 508x 15| 165 | 53| 16 | 125 | 18 | 4M16x60 | O | 2450 9;
50 | 53x15 | 165 | 56| 16| 125 | 18 | aMI6x60 | O | 2440
60 | 63x15 | 165 | 67| 16| 125 | 18 | amisxe0 | O | 2240 ]
70 | 73x15 | 185 | 77| 16| 145 | 18 | am16x60 | O | 279 E
73 76 x 1.5 185 | 77 16 | 145 18 | 4M 16x60 @] 2,790
80 | sax2 |200| 88| 18| 160 | 18 | amisxs0 | O | 3580
100 | 10ax2 | 220 | 108 18 | 180 | 18 | aM 16x60 O 4,070
125 | 128x2 ‘ 250 | 133 | 18 | 210 | 18 | 8MIsx60 | O | 4970
150 | 154 x 2 285 | 159 | 18 | 240 | 23 | aMI6x60 | O | 6200
200 | 204x2 340 | 200 | 20 ‘ 205 : 23 | 8m20x60 | o | ssn0
250 | 254x2 395 | 250 | 22 | 350 | 23 |i12m20x60 | O | 12100
300 | 304x2 445 | 400 | 26 ‘ 400 | 23 ‘rzwrzox?o O | 13800
350 | 354x2 | 505 | 460 | 26 | 460 | 23 | 16M20x70 | O |19.000

B -xistencio permanente

[ Bgjo demanda

Mota: Las medidas son orentativas. Confirmar antes del pedido. 19
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ACCESORIOS TUBERIA MILIMETRICA

TES 20° MILIMETRICAS

Dimensiones Alsl Alst Alsl I AlSI
p [ e | a t | 304 | 304t | 316 | 3161
15|33 | 5@ O @ O
20 1.5 | 38 7% @ ) ® O
23 15|33 | 5| e 0o @ O
25 153 5| O | O
2 | 15|38 | »s5|e| 0| e O
3 15 4 8| e | O e O
33|15 o|le| o e ©
38 15 4 9| e | o e O
@ 15|50 |w|e| o @ ©
508 15 58 115 @ @) ® O
s3 | 15|85 |n5|@| 0| @ O
63 1.5 80 160 @ C o O
73 15|86 | 10| @| 0| @ O
8 2 10 |20l @ O @ | O
oa |2 |12 (250 @ | O | @ | ©
129 | 2 140 | 380 | @ O ® O
154 | 2 (200 | 400 | @ ‘ o| e | o0
200 2 220 40| @ | O | @ | O

B cxistencia permanente

[ 1 Bgjo demanda

Mota: Las medidas son orentativas. Confitmnar antes del pedido.

Dimensiones numero, Alsi Alsl

- | toladrosy peso
DN tubo @ D T d £ T d. I d, tornillos 304 316 | unitario
15 | 18x15 | 95| 20 |115[ 65| 14 |ami2xs0 | @ | @ | 0180
17 20x 1.5 95 20 | 11,5 | 56 | 14  4M12x50 ® ® | 0180
20 | 2x15 | 105 | 26 | 14 ‘ 75 ‘ 14 | ami2xs0 | ® | @ | 0230
22 25x15 | 105 | 26 | 14 75 | 14 | aM12x50 ® @ | 0230
25 | 28x15 ‘ ns | a1 |16 | a5 | 14 |avmizxso | @ | @ | 020
27 | sox15 | ns| 31|16 | & | 14  amizxs0o | @ | @ | 0280
30 | 38x15 ‘ s | 36 | 16 | 85‘ 14 | ami2xs0 | @ ‘ ® | 0260
35 38 x 1.5 140 | 41 | 165 | 100 | 18 | 4M 16x60 e o 0.400
0 | 43x15 | 150 | 47| 175 | 110 | 18 | amrexeo | @ ‘ ® | oo
48 | 59x15 | 165 | 53 | 195|125 | 18  4aM16x60 | @ | @ | 0780
50 | s3x15 | 165 | 56| 195|125 | 18 | aMi6xe0 | @ ‘ e | oo
60 | 63x15 | 165 | 67 | 195 | 125 | 18  ami6xé0 | @ | @ | 0780
70 ‘ 73x 15 ‘ 185 | 77 |21 | 145 ‘ 18 | aM16x60 | @ ‘ ® | 0%
73 | 76x15 |18 | 77 21 | 145 | 18 aMmisxs0 | @ | @ | 0940
80 | 84x2 ‘200 | 88 |22 |160| 18 |amiéxé0 | © | O | 1270
100 | 10ax2 | 220 108 |23 | 180 | 18 4aM16x60 | O | O | 1670
125 | 1286x2 | 250 | 193 |25 | 210 | 18 | &miexe0 | O | O | 2000
150 | 154x2 | 285 159 |27 | 240 | 23 emisxe0 | O | O | 3180
200 | 204x2 ‘340|2ooi_31 | 295 | 23 | am2oxe0 | O | O | 4590
250 | 254x2 | 395 259 34 | 350 | 23 | 12M20x60 | O | O | 5080
300 | s0ax2 | as5 | a00 |38 | 400 | 23 | 12m20x70 | © | o | 6140

d.
I
STaR
d,




ACCESORIOS TUBERIA MILIMETRICA

REDUCCIONES ACERO INOXIDABLE CONCENTRICAS ¥ EXCENTRICAS

Dimensiones mm Dimensiones mm.
o | 4 3 L D a | £ | ¢ |
23 | 20| 15| 0] 43|38 | 15|
25 15| a0 | 508 15| 75
28 15| 40| s3 15| 75
33 15| 50| 63 15 | 80
38 5| ol 3| | 15| %
43 15| 0| 78 | 15| %0
25 | 23| 15| 0| a4 ‘ 15| 90
28 15 | 40 | 104 | 15| 110
3| | 15| 5| s08f 6 | 15| 75
38 | 15| 65| 53 | 15| 75
| |15 0| e ‘ 15 | 80
50,8 | | 1.5 75 73 1.5 o0
(ss | | 15| 7| % 15| 90
26 | 25 | 15| 4 | a4 2 %0
33 ; 15| 50 | 104 2 | 1o
38 | 15 o | 63| 508 15| a0
43 | 15| 72| 73 15| 90
50,8 | 15| 75| 7 15| o0
53 ‘ 15| 75| 84 2 %
63 | 15| 80| 104 2 | 10
33 | 28 | 15| 50| 73| 63 | 15| w0
38 | 15 s | 7 15| %0
43 | 1.5 ‘ 70| a4 2 90
50,8 15 | 75 | 104 |2 | 1o
53 | 15 ‘ 75| 84 | 73 | 2 %
: | 1.5 | 80| 104 2 110
73 ‘ 15 ‘ o0 | 129 2 ‘ 130
76 | 15 ool 8| 7 | 2 %0
84 | 2 | 90| 104 2 | o
104 2 | 110|129 2 | 130 |
38 | 33 \ 15| 60 |104 |88 | 2 | 110
43 15 70 | 129 2 | 130
50,8 | | 15| 75 )1sa | | 2 | 150
53 15 750129 (104 | 2 | 130
| ‘ 15 | 80 | 154 | [ 2 ‘ 150
73 15 0 | 204 2 | 170
76 | ‘ 15| 90 254J | 2 | 220
84 2 o0 {204 154 2 | 170
104 | | 2 | 110 | 254 | |2 | 220
304 2 | 300
J . 354 | | 2 | 30

Calidades AISI 304 / 304 L
AlISI 316 / 316 L

Mota: Las medidas son orientativas. Confirmar antes del pedide. o1



TUBERIA PARA INDUSTRIA ALIMENTARIA Y FARMACEUTICA

22

AISI AlSI
NW Dimensiones 304 316 Pe;%f::ﬂfgﬁ
o 2 x 1 e | o 0.276
% 18 x 1 o | o 0.425
20 2x 1 o | o 0.525
o 28 x 1 o | o 0.676
P 3dx1 o | o 0.826
0 40 x ] o | o 0,976
a5 Ealiy o | o 1,277
65 70x15 | @ | @ 3.405
80 8x15 | @ | @ 4.156
100 104 x 2 & ® 5.110
125 129 x 2 e | o 6.360
150 154 x 2 & ® 7.610

CODO SOLDAR

Dimensiones AlSI Alsi
NW
D 3 R | 30a | 316 :’:
10 2 |1 2| @ | ® E
15 18 1 35 O 8]
20 22 1 40 ] =]
25 28 ] 50 & [ ]
32 34 1 55 s} [ ]
40 40 ] 60 ® ®
50 52 1 70 ® @
65 70 1.5 80 @ ]
80 85 1.5 90 ® o
100 104 2 100 =) @
125 129 2 187 ) ®
150 154 2 225 ® @
CODO MANDRINAR
Dimensiones AlSI AlSI
NW
D E R A aod e
10 12 1 38 12 ® ®
15 18 ] 47 12 [ ] &
20 22 ] 52 12 ® &
25 28 1 70 15 (] [
32 34 ] 78 18 ] &
40 40 ! 85 20 ® ®
50 52 ! o7 22 ® [
65 70 1.5 | 110 25 @ [}
80 85 1.5 | 118 28 & o
100 104 2 140 35 @ ®
125 129 2 187 i ® )
150 154 2 225 @ ®

N :istencia permanente

ACABADOS
Interior y exterior decapado
Interior pulido y exterior decapado
Interior y exterior pulido o esmerilado

Mota: Las medidas son orientativas. Confirmar antes del pedido.



ACCESORIOS PARA INDUSTRIA ALIMENTARIA Y FARMACEUTICA

Dirmensiones aist | s

NW — R R S B
o | E A | B | 304 | 316 4
10 2 | 2% | 22| @ | @ I - 4
15 18 | 1 35| 0| @ @ ‘1T AR y
20 2 | 1 w0 ol ® | @ :
25 2 | 1 50 |100| @ | @ | _
32 34 \ 7 ss|1m0| @ | @ : I
40 40 | 1 60 | 120 ® e
50 52 ‘ ! 70140 | @ | @
65 70 15 8 10| @ @
80 85 ‘ 15 90 10| @ | @
100 104 2 100 @ 200 ® 1]
125 129 | 2 87 | 375 | @ | @
150 154 2 225 450 | @ | @
PIEZA "T" MANDRINAR

Dimensiones AISI AlISI
" o | e[ A 8 |3 |3 B ¥
25 28 1 58 | 116 | @ L | X ]
32 34 | 1 3|12 @ | @ 1 /\ """" T
40 40 ] 69 | 138 & [ ] | A
50 52 | 1 80|10 @ | @ :
65 70 15| o|l1wo| @ | @ : 1
80 85 1.5 08 | 196 o ®
100 o4 | 2 1m |22 @ | @

REDUCCION MANDRINAR

Cimensiones AlSI AlSI
NW
! D d E A 304 316 | E
32x25 | 30| 28| 15| 50| @ | @ =" | ] !
d0x25 | w0 | 28| 15102 @ | @ | 0 A lecemmmo . D
40 x 32 a0 | 34 15| 8 | @ ® |
f = ) —---‘-‘-‘m-_._..._ - -
50 x 25 52 | 28 151115 | @ ® |
50 x 32 52 | 34 15122 | @ ® — g ——
50 x 40 52 40 151113 | @ Y
65 x 40 70 40 1.5 | 117 ® ®
65 x 50 70 | 52 151135 | @ ®
80 x 65 85 70 | 2 120 | @ ®
100x80 | 104 | 8 | 2 20 | @ ®
ACABADOS
Interior y exterior decapado
Interior pulido y exterior decapado
N - istencia permanente Interior y exterior pulido o esmerilado
Mota: Las medidas son orientativas. Confirmar antes del pedido. 23



ACCESORIOS PARA INDUSTRIA ALIMENTARIA Y FARMACEUTICA

Dimensiones AlS| AlSI
M ENERERE F | 304 | 316 E F
10 34 | 38 | 122 12| 2| e | e
15 24 | a4 | 182 12| 2| @ | @ el
20 36 | 54 | 22| 12| 2|l e | @ il
25 a | 63 |285| 15 15| @ | @ _WT
32 5 | 70 ' 32| 18| 18| @ | @ B|. e D
40 52 | 78 |42 20| 20| @ | @ ‘ J
50 56| 92 |s522| 2| 2| @ | @ )
65 64 112 | 7203 25| 25| @ | ®
80 74 | 127 | 853| 28| 22| @ | @ A
100 88 | 148 (1043 35 35| @ | @
125 68 | 178 |1204| 10| 10| @ | @
150 74 | 210 (1544 12| 12| @ | @

MANGUITO UNION SOLDAR

Dimensiones Alst AlSl
NW
A 8 c | o |34 |3 :

10 34| 3| 15| 0|l @ @ -~ L
15 34 | 44| 21| 16| @ | @ ” T
20 3 | 54| 25| 20| @ | @ Bl -f--cl--4-1 IP|C
25 4 | 63| 31| 26| @ | @ ,_[_
32 so| 0| 37| 22| @ | @ )

40 52| 78| 43| 38| @ | @

50 56 92 55 50| @ ® A

85 64 | 112 72 66 [ ] ®

80 74 | 127 | 87| 81| @ | @
100 88 | 148 | 106 |100| @ | @

125 68 | 178 1322|125 @ | @

150 74 |20 | 157 | 150 | @ | @

VALVULA MARIPOSA M/M

Dimensiones AlsI AlSi
NW
A B C D E 304 316
25 6a | 87| so|12] 52| @ | @
32 64 | 92| o1|102| 58| @ | @
40 72| 97| oaliz2| 65| @ | @
50 72 |10 |1wo| 12| 78| @ | @
65 76 | 127 | 1wo|132| 5| @ | @ l
80 100 | 142 | 124 165|110 | @ | @
100 1oa | 162 | 135|165 | 130| @ | @ E
125 12 |200 | 162|216 160| @ | @ |
150 124 |20 | 177|215 10| @ | @ B
|
‘ A
ACABADOS

Interior pulido y exterior decapado

I Interior y exterior decapado
Interior y exterior pulido o esmerilado

B :<istencia permanente

Yy Mota: Las medidas son orientativas. Confirmar antes del pedide.



TUBERIA SERIE SCHEDULE

TUBERIA

Dimensiones Soldado Sin soldaduro
Diagmetro nominal Schedule l Digmetro Espesor Peso Kgs. Alsl Alsi
en puigadas & | e mis. ineales | apa1 (3161|3041 3160|316 1| 321 | 310
10 \ 1,65 0,500 e | o 0| O
1/4" 40 13,71 224 0,643 C )
o | 1.65 0,640 e e | O |0 | e
3/8" 40 1714 2.31 0,858 T o| o
s | 320 |  1L120 o |0
0 2,11 | 1.020 ® ® O O ]
vz | 40 | 2134 2,77 ‘ 1,290 o | o o|o
| 80 3,73 | 1,640 ® | @
I 10 [ 2,11 | 1,238 e|e OO | e
3/4" 40 ' 26,67 2,87 1,710 e o 0| 0O
| 8 | | 391 | 2230 o o
[ 10 ﬁ 2.77 ' 2,120 ® o o e OO0 | @
ro| w | a4 | s | 200 |@|@|@|@ o|o
' 80 4,55 3.280 ® O
10 277 ' 2,730 e o o | @ OO |e
11/4 40 42,16 3.56 3,440 e o o o o | O
80 4,85 ! 4,530 e e
0 - 2,77 3,160 ®e e o e O | 0| e
1172 40 48,26 3,68 4,110 |0 o| o
80 508 5,490 ()
10 2,77 [ 3,990 ® e o e O | 0| e
2" 40 60,32 391 5,520 e e o|o
80 | 5,54 :' 7,600 N
10 3.05 5,340 e o o | @ O[O |e@
2 12 w0 | 7302 516 | 8770 o o o|o
80 7,01 L1159 C I )
10 | 305 | 6560 e oo @ O O |e@
| 40 | 8890 | 549 11.470 e e o| o0
80 ] | 762 15,510 o e
10 3,05 13,780 e | o
3172 40 | 10160 | 574 18,920 C N )
10 3.05 - 8.500 ® o e o 0O O |e@
4 w0 | 1m0 | eo2 16,320 L) o|O0
80 _ | 856 22,660 e |0
40 | ‘ 6,55 22,100 [ I ) o|o©C
5 80 141,30 9,52 31,410 )
10 | ‘ 3,40 14,040 ® o | e e O|C | e
6" 40 168,27 : 7.1 28.690 ® o O @)
| s | ‘ 10.97 43,210 (K
10 3.76 20,270 e o o o OO0 e
8" 40 | 21907 \ 8,18 32,200 C ) c|o
80 12,70 65,630 o o
j o | L4l 2320 |®@|® | ®@ | ®@ | O[O0 | @
10° 40 273,10 9,27 61,430 C o| o
o] L as7 60 |@®@| @ @ | @ | O[O | @
P 40 323.90 9,53 75,290 ) O] O

Longitud é mfs.
ACABADOS
= Decapado y pasivado

B cistencia permanente
[ Bagjo demanda

25



ACCESORIOS TUBERIA SCHEDULE

CODOS 20*

Calidades AISI 304 L - 316 L
ASTM A 403 / ANSI B 16.9

?gfﬂng? SCthU\'Bl D E . R Eizl‘am‘lng\‘o Schedule D E R
puigadas [&7] pulgadas (s)
10 211 | 10 3.0
/2 | a0 2134 277 3| 40 |80 | 5490|1143
| & 373 | 80 762
10 2.11 10 3.05
34| a0 2667|287 | 286|312 | 4w |10160| 574 | 1334
80 | 391 | 10 3.0
[ 1o |27 | a0 |1430| 602 | 1524
1"| 40 |3340 338 381 80 8,56
80 455 | 5| o | 6,55
10 2.77 80 |141.30| 352 |
11/ | 40 |4216 | 356 | 476 0 | 3.40 |
80 | 485 | 6| 40 16827 711 | 229
i 0 | 2.77 | | e | 10,97
1122 | 40 4826 368 572 10 | 376 |
8o | 508 | & | 40 |21907| 818 | 305
10 2.77 L 80 12,70 |
z| 4w |e032|331 |72 10 [273.10] 419 | 381
80 | 554 | 10| 40 | 927 |
10 | 3.05 | | 10 [s2390] 454 | 457
212 | 40 |73 | 516 353 12| 40 | | 953 |
80 | 701 | .

CODOS 45°

Calidades AISI 304 L - 316 L
ASTM A 403 / ANSI B 16.9

Diarmetro
nominal | Schedule D E R
pulgadas (&)
10 2,11
/2" 21.30 15,9
40 2,77
1 11
3/4° “ 26,70 2 11,10
40 287
10 277
1" 33.40 22,20
40 3.38 A
7
11/4" 9 42,40 poad 25,40
40 3.56
10 277
1172 48.30 28.60
40 3.68
10 4
2 0.30| 27" | 3490
40 3.91
10 3.05
21/2" 73 44.50
40 5.16
10 3.05
3 88.9 50.80
40 5.49
] 10 3,05
4 114.30 65.30
40 6,02
1 3.4
é" 9 168.30 2 95.30
40 7.1
10 3.76
8" 219.1 127.0
40 8.18

” Mota: Las medidas son orentativas. Confitmnar antes del pedido.



ACCESORIOS TUBERIA SCHEDULE

Calidades AISI 304 L - 316 L Calidades AISI 304 L - 316 L
ASTM A 403 / ANSI B 16.9 ASTM A 403 / ANSI B 16.9
Diametro Diameto
nominagl Schedule o E A a8 nominal Schedule D o E A B
pulgadas (5) pulgodas (5)
] 2,11 i 10 277
172" 0 21,34 254 | 508 1x 334 | 21.3 38 76
| 40 277 40 3.38
10 2,11 10 2,77
3/4" 26,67 286 | 57.2 Ix* 334 | 267 38 76
40 2,87 40 3,38
. 10 2,77 ——— 10 2,77
! 33.40 381 762 7 x 482 | 26.7 57 114
40 3.38 40 3.68
10 2,77 . 10 277
11/4 42,16 476 | 952 17x1" 48,2 | 334 57 114
40 3.56 40 3.68
10 2,77 10 277
11/2° 48,26 572 1144 Zx*t 60.3 | 26.7 &4 128
40 3.68 40 3.91
) 10 | 2,77 -~ 10 2,77
2 60.32 | | 835 | 127 2x 1" 603 | 334 64 128
40 3.31 40 3.91
10 | 3.05 | y 10 277
2 1/2" 73 76,2 | 1524 B ey 603 | 482 &4 128
40 5,16 40 3.91
305 | ' , 10 3.05
3" e 89 e 857 | 1714 2% x " 73 48,2 76 152
40 5,49 40 5,16
q sy s 10 3.05
31/2 19 101.6 200 953 | 1906 2% 12 73 60.3 76 | 152
40 | 5,74 40 5,16
L |
1 9 s 10 3.05
a4 0 114,3 | o 104.8 | 209.6 2x1'? 89 48,2 8 | 172
40 8.56 40 5,49
10 | | 655 | 10 3.05
5" v 1413 | 6. | 123.8 | 247.6 3x2 89 60.3 86 172
40 3.52 40 549
10 4 10 3.05
8" 168.3 ! 48 142,9 | 2858 Sxz'er 89 73 86 | 172
40 711 40 5.49
10 | 3,76 10 3.05
8" 219,1 | 171.8 | 343.6 4x2" 1143 | 60.3 105 | 210
40 8,18 40 6.02
10 | 4,19 : 10 ) . 3.05
10 273.1 2159 | 431.8 4x2"" 1143 | 73 105 | 210
40 927 40 6,02
; 10 3.05
4x3 1143 | 89 105 | 210
40 6.02
10 3,40
6x3" 1682 | 89 143 | 286
40 211
10 3,40
6x4" 168.2 | 114.3 143 | 286
40 7,11

Mota: Las medidas son orentativas. Confirmar antes del pedide.
27



ACCESORIOS TUBERIA SCHEDULE

CONCENTRICAS

Calidades AISI304 L - 316 L
ASTM A 403 / ANSI B 16.9

Didmetro
nominat Schedule D d E E
pulgadas (S D
_ 10 211 |
el 267 213 | 508
- 10 | 2,77[
1x'" P 34| 213 | oo L
1 0 | I 277
1 x* a0 334 | 26.7 | 338 508 E
¥ 1 VRS
] 0 422 | 26,7 | 277 50.8 | i
X" f : ~
[ 40 3.56 d| _ 3 D
10 2,77
x| 422 334 ! 255 | 635 1o I
10 REZZDWN l
x| 483 218 368 | 635 L '
0 | | [ 277
R 20 48,3 i 26,7 | 268 63.5
| ;
v 0| 463 | 334 | 277 635
xI . g ’
w_| 97| B9 s
pagiis] 9| ol asn | 27| a3 Calidades AlSI 304 L - 316 L
40 3.68 ASTM A 403 / ANSI B 16.9
10 | 277
2x1 0 60,3 | 334 3.9] 76,2 m;g kh&gm o c a
: ! puiga
2x 1™ - 603 | 422 | 2 76,2 10 211
40 | 3.91 . '
0 1/2 w0 | 23| 55| 24
x| 0| g5 s 27 :
x1" , ; 6.2 10 2,11
0 | 391 34 w | 27| 5| 24
10 [ 305 ‘
212y ] 12 73 | 483 | 88,9 10 277
40 5,16 I 334 38,1
1 i 40 “ 1 338 |
3xI 2 88,9 | 334 | 202 88.9 10 277
40 5,49 e :
! w0 | 22| 58| B
0 | | 3.05 ! '
3x1' 9 | 48, .9
x B 88 83 | . 40| 68 - 10 5 277 st
3x2* 10 88,9 | 603 | 5 88,9 - 5
" 0 | | " [s4]| 2 ;g 60.3 iz 38,1
3x2' 0 889 73 | 3'05: 88.9 ;
X 40 ’ 5,49 ‘ 2 10 73 3,06 | 38.1
— - 40 5,16 ‘
10 | 305 !
ax2 1143 | 603 | ]
x 40 3 3 | 602 02 i 10 55 3,05 B
= e — 40 ’: 5(49 *
10 3,05
2= 1
i 4x2 '’ 1143 | 73 602 | 102 . :; - :g -
10 3,05 I Le |
4x3 1143 | 88,9 | 102
: 0 | jee2] T | 5 ;g 141.3 :;0 | 62
10 3.40 -
5x3° 141.3 | 88,9 127
X 40 6.55 | 6 1 168.3 240 | 88.9
- i =t 40 “ 1 zZn ’
10 3.40 | | 1
- sl
5x4 141,3 |114,3 127
| 40 6585 | | 8 ig 213,1 j?z | 101.6
6x3" e 168.3 | 88,9 i 140 —
X 40 T 2|

|
>

o8 Mota: Las medidas son orentativas. Confirmar antes del pedide.



ACCESORIOS ROSCA GAS

CODO ROSCA HEMBRA

Dimensiones AlSI
Ref
D Puigados |D. mm h dlse L
1/4 13,71 21 [ ] -
3/8 17.14 | 25 [s] |
1/2 21,34 28 & h
3/4 26.67 33 &
90 ! 3340 | 38| @ . 1
1174 a216| 45| @ ‘7[3
11/2 4826 | 50 &
2 60,32 50 &
2 1/2 73.02 70 O
3 8990 | 80 O
TES ROSCA HEMBRA
Dimensiones AlsI
Ref
D Pugadas |O. mm.| L n |31t L
1/4 13.71| 42 21 [ ]
3/8 17.14 | 50 25 B
1/2 21.34| 56 28 L
3/4 2667 | 66 33 &
130 ! 3340| 76 38 @
1 1/4 42.16 | 90 45 [ ]
11/2 48,26 | 100 50 5]
2 6032 116 58 O
21/2 73,02 | 140 70 =)

ENTRONQUE ROSCA EXTERIOR

Dimensiones Alsl
Ref —
D Pulgadas |D. mm L h 316 L
1/4 13.71| 24 12| @ { D
3/8 17.14| 25 13 ® I Sl
1/2 2134 27| 4] @ ' | L
3/4 26.67| 29 15 ® - I
I 33.40| 32 17 @ — L =
149 1174 42.16| 35 v | @
112 48.26| 38 21 ®
2 5032 42 23 @
21/2 73.02| 46 25| @
3 8890 50 | 27| @
4 114.30| 55 0| @

B Costencia permanente

Bajo demanda

Mota: Las medidas son orentativas. Confirmar antes del pedide. 2



a0

REDUCCION HEMBRA HEMBRA

ACCESORIOS ROSCA GAS

Dimensiones AlSI
Ref
D. Pulgadas |D. mm d L 316 L y—
1/4 13,71 25 @ B T
3/8 704 5 | 26| @ D d
172 21,34 o 28| @
3/4 2667| 3 3| @ L—J
240 ] 33,40 E 34 & 1l
1 1/4 42,16 ~ 42 ®
112 4826 ¢ 45| @
2 6032 o 58 ®
212 7302 & | 0| @
3 88.90 70| @
REDUCCION MACHO HEMBRA
Dimensiones Alsl
e D. Pulgadas |D. mm d L L ;exog-; JJ‘é_L /'A
1/4 13.71 18 ol 17| @ n}‘.‘?.‘
3/8 1704 | & 19| 10| 20| @ rl )
1/2 2134 | o 21 1| 24| @ d
3/4 2667 | 9 23| 12| 0| @ .
241 1 33,40 g 26 14| 35 ) L
1 1/4 42,16 | - 29 16| 44| @ T
11/2 4826 | < 33 18| 48| @
2 6032 | o 37| 20| 61| @
21/2 7302 | & 2| 2| 7| @
3 88,90 43| 22| 90| e
MANGUITO ROSCA INTERIOR
Dimensiones AlSsI
= D. Puigadas |D mm. L Jsrg 20 A= T
1/4 1371 24| @ ) [Ee—— !
3/8 1714 25 | @
1/2 2134 | 27| @ s
3/4 267 29| @ L
270 1 3340 32| @
1 1/4 4216 35| @
11/2 4826| 38| @
2 6032 42| @
212 7302 | 46| O
3 8890 | 50 8
4 1430 | s0| O

N --istencia permanente

[ 1 Bgjo demanda

Mota: Las medidas son orentativas. Confirmar antes del pedido.



ACCESORIOS ROSCA GAS

Dimensiones AlS!
B D. Puigadas |D.mm.| L L, |Hexog-a| 316 L A
1/4 13.71| 28 12 16| @ A
3/8 17.14| 31 13| 20| @ -
1/2 21.34| 35 14| 23| @ r--r--
3/4 26,67 37 15 28 L ] L _ |Hl .
) 3340 30| 16| 36| @ -
280 1 174 42.16| 43 18 4| @ —L'—I
1172 826 47| 20| 52| @ L
2 60.32| 51 21 2| @
2 1/2 7302 56 | 23 7 | @
3 88.90| &0 25 0| @
4 171430 64 | 27 | 116 | @
MEDIO ENLACE
Dimensiones Als!
Ret
D. Pulgadas |D. mm. L Hexog-A| 316 L
1/4 13,71 24 | 17 &
3/8 1714 | 27 | 21 ®
1/2 2134 31 | 25 ®
287 3/4 2667 | 38 | 31 ®
1 3340| 44 | 375 @
1 1/4 42,16 | 52 | 47 ®
11/2 4826 | 58 | 54 )
2 6032 | 63 | 67 @

TAPON ROSCA EXTERIOR

Dimensiones Als/
Rest
D. Puigadas |2 mm L L Hexag-Al 316 L
1/4 13.71 18 9 17 [ ]
3/8 17.14 4% 10 20 L]
1/2 21.34| 21 1 24 [ ]
34 2667 23 12 30 @
290 ! 33.40| 26 14 35 &
11/4 42,16 29 16 44 ]
11/2 48.26| 33 18 48 ®
2 6032 37 20 61 &
2 1/2 73.02| 42 22 78 [ ]
3 68.90| 43 22 90 [ ]

I :istencia permanente

[ Bgjo demanda

Mota: Las medidas son orientativas. Confirmar antes del pedide.

31



ACCESORIOS ROSCA GAS

32

Dimensiones AlsI
e D. Pulgadas |D. mm L (o Hexog-A| 316 L L
1/4 13,71 12 o 17 ® L,
3/8 17,14 13 0| 21 ® ]——
1/2 2134 14| 11| 25 ® [ =i
3/4 26,67 16 13 | 31 ® E [D
] 3340| 18 14| 375| @ J
300 1 1/4 42,16 21 17 | 47 @
112 48,26 22 18 | 54 ® T
2 60.32| 23 18 | 67 ®
212 7302| 28 | 23 | 83 e
3 6890 32| 27 | 975| O
4 11430 38 | 32 | 123 6)

TUERCA

ENLACE 3 PIEZAS HEMBRA - HEMBRA

Omensiones Alsl
Ret
D. Pulgodas |D mm L Hexag-A| Hexag-8| 316 L
1/4 13.71| 37 31 19 ®
3/8 17.14| 40 36 22 [ ]
1/2 21,34 43 44 28 @ =
3/4 26,67 47 | 49 2| @
340 ! 33.40| 51 54 37 ®
1 1/4 4216 55 67 48 @
1 1/2 48.26| 61 74.5 52 @
2 60.32| 068 Q0 67 [ ]
21/2 73.62 78 | 108 83 [ ]
3 88.90 78 i 122 @6 [ ]

N istencia permanente

[ Bgjo demanda

Dimensiones AlSl
Ref
D. Pulgadas |D. mm L |Hexag-A| 316 L I.fA
1/4 1371 4 16 @
3/8 1714 5 | 20 | @ i ]'
1/2 2134 6 | 23 ® D
312 3/4 2667| 7 | 28 &
! 3340 7 | 36 ®
1 1/4 216 7 | 44 ® Jr—j—
11/2 4826 7 | &2 ® L
2 6032 9 | 62 /
21/2 73.02| 10 76 S

Mota: Las medidas son orentativas. Confirmar antes del pedido.



ACCESORIOS ROSCA GAS

ENLACE 3 PIEZAS MACHO - HEMBRA

Dimensiones AlSl
g D. Pulgadas |D. mm L Hexog-A| Hexag-8] 316 L
1/4 1371 49 | 31 19 ®
3/8 17,14 53 | 36 22 @
1/2 21,34 58 | 44 28 ® il
3/4 2667 62 | 49 32 ®
341 1 3340 68 | 54 37 (]
1 1/4 42,16 75 | 67 48 ®
11/2 4826| 84 | 745| 52 ]
2 6032 95 | 90 67 )
2 1/2 73.62| 108 | 108 83 (]
3 | 88.90| 108 | 122 96 ®)

ENTRONQUE MANGUERA

Dimensiones Alsl
et

D. Pulgadas |D. mm, L L Hexag-Al 316 L

1/4 13.71| 43 9 16 =]

3/8 17,40 44 9 19 ®

1/2 21,34 47 11 23 [ ]

399 3/4 26.67| 58 12 28 B
] 3340 62 | 15 35| @

1 1/4 42,16 64 16 44 ®

11/2 48,76 77 19 5] [ ]

2 60.32 78 19 62 ®

MANGUITO ROSCA EXTERIOR

Dimensiones Alsi
Ref
D. Puigadas |D. mm, L 316 L
1/4 1371 24 | @
3/8 17,14 25 L
1/2 21,34 27 [ ]
3/4 26.67 29 ®
531 I 33.40 32 [ ]
I 1/4 42,16 35 [ ]
1 1/2 48.26 38 [ ]
2 60.32 42 ®
2 1/2 73.62| 46 ®
3 8890 50| @
4 114,30 55 @

N - <istencia permanente
[ Bajo demanda

Mota: Las medidas son orientativas. Confirmar antes del pedide. 23
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TORNILLERIA

DiN Mustracion Descripcion NN fiustrocion Descripcion
i
! ———} Pasadores conicos 472 L \ ; Anillos de seguridad
N/
7 ( } Pasadores cilindricos 571 EDE‘-‘-;‘EE» Tirafondos hexagonales
M— ; (™ p
84 - ———— Tornillos cilindricos 580 . | .3 Tornillos de cdncomo
e
N =\
85 Tornillos de cabeza plana 582 [ . Tuercas de cdncamo
\\ /
ah T
/1

4 (— Pasadores de alefas 403 t \[ ~1 3 Tornilios aplastados
% @m Tiratondos gofa de sebo 660 (— Remaches

9 Elm Tirafondos semirredondos 912 1 %[ — 1 Tornillos cilindricos

9 DR Tiafondos avellanados 913 c— Espénogos

125 ﬂf H] @ Arandelas 916 Esparragos

127 @ @ @ Arandelos de muelle 921 E 1 Tornillos de cabeza plana
315 C; @ Tuercas de mariposa 931 E:j Tornillos hexagonales
464 l =IE: Tornillos moleteados 933 EZ Tornillos hexagonales
471 Anillos de seguridad 934 n @ Tuercas hexagonales

) )




TORNILLERIA

DIN Husfracidn Descripcion DiN Nustracion Descripcion
w| 5 0@ | | o u G| e
- J
/ Tuercas hexagonales 3] Tornillos cifindricos
936 g @ s 912 Ti} S tornic cobe ok
963 Tornillos avellanados 7971 Em & Tomillos para chapa
P r—— Tornil
94 HE=——3 e Oy oo 912 PATETERS AW Tomillos para chapa
965 — — — Tornillos avellanodos 7973 @gmm Tornillos para chapa
Tornillos avellanados
966 i gola de sebo 976 mmbm Tornillos para chapa
975 e Barras roscadas 7981 G‘;mmm- (1N Tornillos para chapa
N
| Tuercas hexagonales de
9 @ 7 Tornillos para ¢
| 8 © == : i
Puntas redondas cabeza ; .
1151 e ank 7983 @Im [y Tomillos para chapa
1481 ——— Pasodores 7984 -g— = Tomilos clincricos
" [ e ——
1587 @ - Tuercas de sombrerefe 7965 '5:===|=| Tornillos gofa de sebo
3 AN,
697 i 5752 | Aandelos dentodes 7991 D:E Tormilos aveflanados
8 R
S
H/—-\
6797 > (LS Arandelas dentadas 9021 U Arandelas
P bvad
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TABLAS DE RESISTENCIA A LA CORROSION DE

LOS ACEROS INOXIDABLES MAS HABITUALES

Esta tabla de corrosion se refiere a los ensayos con sustancias exentas de impurezas y basadas en experimentos de laboratorio y no representa
una garantio respecto ol servicio efectivo

Recordemos que los soluciones existentes en la practica contienen, por lo general, impurezas que pueden ocasionar reaccionas secundarias
que retarden o aceleren el ataque vy dependiendo en cada caso de la naturaleza del medio corrosivo, concentracion, temperatura,
presion. elc.. consideraciones que van desde el diserio y proyecto de la pieza hasta la tecnologia en los procesos y acabados durante
su fabricacion

Los valores de esta tabla se refieren a matenal en estado recocido. decapado (pasivado).

Los porcentajes de las concentraciones indicadas se refieren a los pesos de la sustancia en estade pure diluido en agua.

MANEJO DE LAS TABLAS .

GRADO DE ATAQUE B R M
Pérdida de peso correspondiente gr/m’ hora <01 gr ol-10gr >1.0gr
Pérdida de espesor correspondiente mmy/ano <011 mm ol -1.1mm > 1.1 mm
Emplec del material Bueno Regular Malo
Material Algun atague Excesivo atague
completamente Material utiizable El material no debe
resistente en algunos casos utilizarse
Alsl AlSI
Medio corosivo Temperahwa Medic coffosiva Tempearatura
304 316 410 430 Jo4 316 410 430
Aceites Acido Férmico
minerales Todas temperaturas B B - B8 1% 20" B - B
vegetales Todos temperaturas 8 B &8 Ebulhcion B ?
en presencia 504 H2 Caliente 4 - M 10% al 90% 20" B = M
Acelfona Ebutic.on R R M
Diluida y concenfrada | 20 ° B B R B 100% 20° 8 8
Diluida y concenfrada | Ebullicion B B B Ebulicion 8 B
Acido Acético Acido Fosfrico
20% 20% B B8 M B 1% ol 5% 20 B B8 B8 E
Ebullicién B B - R Ebullicién B B B8 B
S0% 20% B B R 10% 20 B B B
Ebullicion R B R Ebullicion 8 B R
Concentrado 70 B B B 25% 20 8 B 8
Ebullicion rR B r” Ebullicién B R R
Acido Bérico 50% ol 85% 20 8 B R
5% 20" B8 B a8 B Ebullicidn R R M
5% Catiente a8 B R B Concentrado 20 B8 g ”
Acido Butirico Ebullicion Moo M
Dido y concentrado | Todas temperaturas &8 B B 8| Acido Lactico
Acido Citrico 10% 20" B B B
Diudo vy concentrada | 20% 8 B 8 Ebulhcion A R ?
15% Ebulhicion R B 50% 20" B B R
50% Ebulhcian R R M Ebuthcion R B M
Acido Clorhidrico 100% 20" B B R
1% 20 " (-] M Ebuthcion R 1] v
1% 50" MR M | Acido Nitrico
1% Ebuliicion MR M 0% 20 B B R 8
Superior al 1% Todas temperaturas MM M Ebulicion B B B8
Acido Fluorhidrico 20% 20 B B R B
Diluido y concentrade | 20" a 50" MM M Ebullicion 8 B B8




TABLAS DE RESISTENCIA A LA CORROSION DE

LOS ACEROS INOXIDABLES MAS HABITUALES

AlSI AlS1
Mo carosiva Termperatura Macho Carrosivo lTemperalurg
304 316 410 430 304 316 410 430
50% 20 B B R B Ebuiiicion 8 B B
Ebullicién B B B | Baros fotogrdficos R R
80 a 95% 20 B B R R | Bano de cromar
Ebulicion MM R 20° 8
95 a 100% 20 R R nM | Barniz B B B
Ebullicion MM mM | Bebidas carbénicas B
Acido oleico Bencina B B 8 B
Concentrado 20 B B B Benzol 8 B B
Acido oxdlico Bicarbonato sédico
10% 20° B B R R 20 8 B B
Ebutlicon M R M M 70 8 B B B
50% al 100% 20 B B ” R Bicromatos
Ebullicion MR M| sodico v potasico B a8 B
Acido picrico Bisulfuro de Carbono
20 B B 2] 20 8 B B
Acido sulfdrico Cadmio
I'% 20-75 R B M R Fusion MM
Ebullicién MR nM | Café
5% al 10% 20 - 50 R B M M Ebuliicion B B - =8
Ebullicién M M - M| Carbonato cdlcico
20% ol 50% 20 - 50 MM M 20 8 B 8
Ebullicién M mM - M| Carbonato sddico
80% 20° R B M 20 B B 8
Ebullicién MM M Cerveza
05% ol 100% 20 8 8B 8 20 8B B -
Ebulicion M M - M| Cianuros
Acido tanico Mercurio, Piata, potasico B B B8
10% 20° B B R - Cloratos
Ebullicicon MoMM potasico y sodico B B B
50% 20° 8 8 M Cloro
Ebullicion B Gas seco 20 & B8 M
Acido drico Gas humedo 20 -
Concenfrado B B B Cloroformo
Agua de mar 20 B B 8
35 # B M M| Cloruro aménico
Agua oxigenada 10% 20 B B B B
20 B 8 R R Ebullicion ” B8 ? R
Agua potable Saturado Ebullicion M R
20 8 B B 8| Cloruro céicico
Ebulicion B B B B Saturado 20 B - 8
Alcoholes Saturado Ebulcion ? R
20 B B B | Cloruro férrico
metilico efiico. butiico | Ebullicion B B B | 5050% M M M M
Aluminio Cloruro potasico
Funddo MoM MM 20 2] 3 B (]
20 B B B | Cloruro sédico
Amoniaco 20 B R B
Ebulicion 8 B 8 B Ebullicion a8 e
Anilina Cloruro de Zinc
20 B B B 10% R B
Afmaésferas Colas
interiores & B 8 B8 20 B B 8
rurales A A R R Estario
marings ” B M M Fusiéon MM M M
industricles A M M| Eter B B R R
Azacar Fuel Oil
20 2] a 8 & Cahente 2] 8
Todas concentraciones | Ebulicion 8 B 8 B | Neutro
Azufre Calente B8 B ]
20 a8 &8 B | En presencia 504 H2

a7
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TABLAS DE RESISTENCIA A LA CORROSION DE

LOS ACEROS INOXIDABLES MAS HABITUALES

Medio corosivo Temperatura A Medio cofrosivo Temperatura A
304 316 410 430 304 316 410 430
calente M R - M| Permanganato poldasico
Gasolina 20° B B -
20° B B B B Ebullicion B B 8
Gelatina B B B B | Petrdleo
Glicerina 20° 8 B B B
20° B B - B Plomo
100 © 8 B B Fusion - - -
Glicol efilico B B B B | Potasa cdustica
Glucosa B B B B 20°
Hidréxido de Amonio Ebuliicién R
40% B B B B | Propano =
Hidréxido cdicico Quesos
Ebullicion B B - 20° B B R
Hidréxido férrico Resina
20° B B - - Fusion B B - B
Hidréxido potasico Sangre
20 ° B B B B 20° B B - B
Ebullicién B B - - | Sidra
Hipocloritos célcico 20 B B - B
sédico y potdsico Sosa céustica
100% Todas temperaturas M M M M 10% 20° B B 8
Yodo Ebullicion 8 B - B
20° M M M M 50% 20° B B - B
Yoduro potdasico Ebullicién R R - R
Ebullicion B B - B | Suerode leche
Jabones 20" B B R B
20" B B - B Sulfato de cobre
Jarabes 50% Ebullicién B B - B
20° 8 8 - - | Sulfafo térrico
Jugoes limén y naranja 10% Ebullicién B B R B
20" B B - R | Sulfato de magnesio
Jugo de tomate 10% 20° B B - B
20° B B - R | Sulfato potasico
Querosenc 0% Ebullicion B B R R
20° 8 B - B | Sulalo sédico
Leche 20° B B - B
fresca 20° B B - B8 Todos concentraciones | Ebullicion B B - 4
Ebullicién B B - B Tefracloruro de carbono
fermentada o agria 20° B8 B R 20° B - B
Ebullicién 8 B8 - - Seco Ebullicion B B - B
Levadura 10% 20° -
20° B B - - Tintas
Mahonesa 20-° B B -
20° B B - = Ebullicion 8 B - -
Manteca Tintura de Yodo
20" B - 20 ° M M - M
Melaza B B B | Tricloretileno
Mercurio 25% 20 ° M - M
20 8 8 B 100% 20 ° B B R
50" B - Vapor de agua
Mostaza 300 ° B B 8
20" B B R | Vinagre
Nitratos 20 8 2] B
Todas concentraciones | 20° B B B8 B Ebullicion 8 B - r
Orina Vinos
20" B8 B - - Blanco 20 * B - R
Parafina Tinto 20° B B R
20" B B 8 B Whisky
Caliente 8 B B 8 20° 8 B
Pastas alimenticias g B - B8] Zinc Fusion M M M




ACABADO DE LOS ACEROS

INOXIDABLES POR ABRASION

Para el acabado de los acercs inoxidables, es necesario emplear procedimientos distintos a los que se emplean para otros metales, féreos ©

no fémeos

Los aceros inoxidables son mas tenaces vy tienden o arastrar y desgastar las ruedas con mayor rapidez. En estos aceros, el color se elimina
mas lentamente que en los aceros cormentes y metales no ferreos siendo. por consiguiente, mas faciles de recalentar y deformar.

Establecernos un orden de operaciones para llevar a cabo el acabado por abrasion de una pieza fabricada. Tal acabado consiste en
una sucesion de fases de eliminacion de los efectos superficiales creadoes durante las elaboraciones. A continuacion reproducimaos una tabla
en la que quedan plasmados los acabados mas usuales: dejando aparte el tamane y forma de las muelas. discos. ruedas o bandas empleadas
que dependeran del contorno del area en la que pretendemos realizar el ocabado

Numero de
Operacion Fases de Trabojo Nombre de lo Operacion Grano Calidod Abrasivo
- Muela
- Amolado de soldoduras gruesas M 981 C-876
- Amolado gruesc Gspero base | - Disco de fibra 36
! y de las piezas forjadas o M 747 A
paran®2 - Disco de laminas 3
fundidas - IM 567 A-777
- Bondas 36-40
- Disco dg fibra 60-80 3M 98] C-876
- Amolodo de soldaduras finas
- Rectificado dspero base - Disco de léminas 60-80 am 747 D
2 tipo fig y de piezas laminadas
para n® 3 - Ruedas y cepilics mil hojas 40-80 M 361 A-449
en caliente
- Bandas 60-80 M 567 A
Coarse M sCD
- Esmeriiado de piezas laminodas - Discos §/8
- Rectificado medio base
3 en frio y eliminacién de las rayas - Ruedas y cepilios mil hojas
paran®4 100-120 M 361 A-449
proceso antenor - Bandaos §/80
Coarse M SCB
- Discos S/B Very Fine 3M AV/F
- Rueda 5/B 25 Coarse M MTW
4 Satinado - Afinado base paran® 5y 6
- Bandas S/80 Very Fine aM SCB
- Ruedas y cepilios mil hojas 150-180 IM 361 A-449
- Discos 5/B Super Fine M S/F
- Rueda 5/8 25 Medium IM MTW
5 - Pre-abrilantado - Pulido base paran® 6
- Bandas 5/B0 Super Fine 3M S/F
- Ruedas y cepilios mil hojas 220-320 IM 361 A-449
Pastas de
- Discos de algoddn
& - Abniiantado y pulido pulir oxido
O cuerda frenzodos
aluminoso
- Bandas 40-60 M 361 A-241
7 Especial Vibrado
- Discos 5/ 80-100 IM GAMMA
8 - Especial - Jaspeado o adamascado - Discos 5/8 Very Fine IM AV/F
- Discos S/8
Limpeeza cordones de
Q - Cepille alombre IM CNS
soldadura
inoxidable
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